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Menor numero de bajas gracias al
uso de elevadores de cajas

La ergonomia desempena un papel cada vez mas importante
en la configuracion de espacios de trabajo
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Las dolencias del aparato motor son una de las principales
causas de ausentismo. La carga fisica de los trabajadores
se debe mantener lo mas baja posible para lograr una
reduccion duradera de las bajas médicas en su produccion.
Concretamente la continua subida y bajada de cargas
puede provocar una postura de trabajo incorrecta y cargar
en exceso a los trabajadores. La flexion del tronco (por
debajo de 800 mm) supone una carga desproporcionada
para el cuerpo humano.

El elevador de cajas descarga a los trabajadores ya que
asume justo esta actividad: la subida y bajada de cargas.
Transporta las piezas que se deben procesar al area de
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toma correcta o bien los productos terminados a una
carretilla para el subsiguiente transporte. Especialmente
cuando se trata de cargas pesadas, facilita notablemente la
puesta a disposicion del material en el puesto de trabajo.
Asimismo se puede emplear al principio o al final de una
linea de transporte para la alimentacion de piezas o el
transporte.

Ademas reducen el tiempo para la puesta a disposicion de
piezas y su transporte hasta un 68% (MTM - Method of
Time Measurement). Los trabajadores se concentran en las
actividades de montaje que aportan valor afladido.
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Elevador de cajas eléctrico
Elevador de cajas neumatico
Accesorios
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Elevador de cajas electrico

—

00120884

» Puesta a disposicién ergondémica de las piezas en el
puesto de trabajo

» Subiday bajada de cargas

» Altura reducida para montaje debajo de los sistemas de
transferencia

Carga admitida F . : 1500 N
Velocidad de elevacion: 40 mm/s
Tiempo de conexion (ED): 20%
Conexién: 230V~/max. 16 A

Tipo de proteccién: IP 54 |[EC 529
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Volumen de suministro: incl. unidad de control

Accesorios necesarios: placa de instalacion (F) (=& 128)
Accesorios opcionales: horquillas (C), brida de enganche (D)

Superficie de apoyo de carga maxima admisible b, XL .

Placa de instalacion B = 450 mm

400 mm x 400 mm

Placa de instalacion B = 650 mm

600 mm x 400 mm

h (mm) H (mm) No
A Elevador de cajas eléctrico 500 900 3842 518 160
900 1300 3842 517 580
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Elevador de cajas neumatico

» Puesta a disposicion ergonémica de las piezas en el
puesto de trabajo

» Subiday bajada de cargas

» Elevada velocidad de ascenso y descenso
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Volumen de suministro: incl. placa de instalacion

Accesorios necesarios: unidad de control (B)
Accesorios opcionales: horquillas (C), brida de enganche (D)

Carga admitida F . : 2500 N Superficie de apoyo de carga maxima admisible b X Loa
Velocidad de elevacién (max.): 150 mm/s Placa de instalacién B = 450 mm 400 mm x 400 mm
Presién de servicio: 4 ... 6 bar
Empalme de tubo:
» Elevador de cajas: &8 mm
» Unidad de control: @4 mm
Consumo de aire/carrera V (NI): véase la tabla
h (mm) H (mm) V (NI) No
A Elevador de cajas neumatico 750 1100 ...1850 40 3842 521 458
1000 1350 ... 2350 55 3 842 521 459
1300 1650 ... 2950 70 3 842 521 460
B Unidad de control 3842 134 840
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Accesorios del elevador de cajas

Horquillas (C) (izquierda y derecha) para alojar
recipientes

Brida de enganche (D) para el montaje individual de
alojamientos

Brida de apoyo (E) para evitar el vuelque

Placa de instalacion (F) para el elevador de cajas
eléctrico par el montaje de horquillas o bridas de
enganche
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B (mm) b_. (mm) No
C Horquillas (izquierda y derecha) 3842 144 020
D Brida de enganche 3 842 144 080
E Brida de apoyo 3842 521 504
F Placa de montaje para elevador de cajas eléctrico 450 400 3842 518 159
650 600 3842 518 161
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